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PLANTA SECCION C-C

ESCALA 1:10

PROCESO CONSTRUCTIVO DE LA VIGA

M_\

: Fabricacién de cada una de las piezas metdlicas de la viga
: Fabricacidén de las Planchas de Conexidén y Empalme

. Ensamblaje de la viga metdlica, en posicién horizontal, con la contraflecha

de montaje

: Perforacién de los huecos para los pernos, usando las planchas conexidn y

empalme, como plantilla

: Desensamblaje y aplicacién de la primera capa de imprimante anticorrosivo de

las piezas

: Transporte de las piezas metdlicas al lugar de la Obra

: Ensamblaje de la viga metdlica, en la plataforma de montaje cerca de su

posicién final.

: Lanzamiento de la viga metdlica, utilizando dos gruas una en cada margen,
a fin de colocar las vigas sobre sus apoyos
. Arriostramiento de las vigas metdlicas

: Construccién de la losa de concreto del tablero
: Aplicacion de las capas de acabado de la pintura
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SECCION B-B
ESCALA 1:10 DETALLE 1
APARATO DE APOYOQO TIPO IV
ESCALA 1:5
\/\ CARACTERISTICAS DE LOS DISPOSITIVOS SIISMICOS Y
ELEMENTOS DE FIJACION DEL APARATO DE APOYO TIPO IV
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@ @ © ‘ . superior : Plancha superior de fijacién del aparato de apoyro
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hc : Altura de la cartela
4E hl : Altura libre del fondo de viga al asiento de la cajuela
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Ver Detalle 1 ot
otas:
SiCD_N._A:_A 1.—Las dimensiones estén en milimetros.
ESCALA 1:10 2.—El acero empleado en el Dispositivo de Apoyo
serd del tipo ASTM A 709 Grado 36.
ESPECIFICACIONES TECNICAS
108 ’ 590 (EN REPOSO) , 108 ' ESPECIFICACIONES DE DISENO Y CONSTRUCION

CAPA DE RODADURA

TABLERO

|

SELLANTE ELASTICO

PERFIL ARMADO DE
/ CAUCHO CLOROPRENO
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gl Il \SELLANTE RESINA EPOXICA
PERNOS 816 C/305 ESTRIBO
\
INICIAL 90
MAX. 132 — MIN. 57
INICIAL 498
(VARIABLE DE 465 A 540)
JUNTA DE DILATACION TIPQO I
ESCALA 1:6

COTAS EN MILIMETROS

HOB CONSULTORES S.A.
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— PARA LA FABRICACION, SUPERVISION Y CONTROL, PINTURA, EMPALME

Y MONTAJE SE UTILIZARAN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:
— AASHTO LRFD BRIDGE DESIGN SPECIFICATIONS

— ANSI/AASHTO/AWS D1.5 BRIDGE WELDING CODE 2010

CONCRETO

— ESTRIBOS fle = 210 Kg/cm2.
— LOSA DE TABLERO f'c = 280 Kg/cm2.
— LOSA DE TRANSICION 6 = 280 Kg/cm2.
ACERO DE REFUERZO

— ACERO CORRUGADO ASTM A 815 GRADO 60 fy = 4,200 Kg/cm2.

ACERO ESTRUCTURAL

|

VIGAS Y RIGIDIZADORES

PLANCHAS DE APOYO

|

CONECTORES

— PERNOS: ASTM A 490 M
SOLDADURA

— ELECTRODOS AWS E7018 (SOLDADURA DE ESTRUCTURAS METALICAS)

DIPOSITIVOS DE APOYO
— NEOPRENO

ASTM A 709 GRADO 345
Fy = 3,500 Kg/cm2.

ASTM A 709 GRADO 250
Fy = 2,500 Kg/cm2.

ASTM A 108 GRADO 1015
Fy = 3,500 Kg/cm2.

DUREZA 60 SHORE A

HOB CONSULTORES S.A.
CALLE AGUADA BLANCA N 102 — LIMA 33 - PERU
TELEFONO 715-8111 FAX: 715-8324
Email: hob@hobperu.com
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