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DETALLE DE BARANDA EN ESTRIBO DERECHO

1425

TUBO
STD 92.5"

/@W{E7O ESPECIFICACIONES TECNICAS

PL TOOxSmm\
TUBO
1. ACERO ESTRUCTURAL EN BARANDAS:

|/ / STD $2.5”
PL e=Bmm—" | ~ ASTM A709 GRADO 36 O SIMILAR fy=2530Kg/cm?2

_.<L§_ L 2. ACERO EN REJILLA:
— LAS REJILLAS METALICAS SERAN GALVANIZADAS EN CALIENTE DE ACERQ A36
[ TUBO 0 SIMILAR (VER PLANO 181152-100-67-3-2)

/ STD 92.5” SECClON B_B 3. PINTURA PARA ESTRUCTURAS METALICAS
1:5

\ — PIMERA CAPA ANTICORROSIVO CON ZINC Y OXIDO DE HIERRO MICACEQ O PINTURA
AAQ‘ ) ANTICORROSIVA CON POLVO DE ALUMINIO.

TUBO ~ SEGUNDA CAPA ANTICORROSIVO CON OXIDO DE HIERRO MICACEO O PINTURA
| STD 925" ANTICORROSIVA CON POLVO DE ALUMINIC.

/ ~ FL COLOR DE CADA MANO DEBFRA SFR DIFERENTE, SU APLICACION SE HARA CON
s BROCHA O SOPLETE HASTA LOGRAR UN ESPESOR DE 3mls SECOS POR MANO.
PL 150x150x9.5mm ~ PINTADO EN OBRAPINTURA MONOCOMPONENTE DE POLIURETANO ALIFATICO NO
NECESITA CATALIZADOR MEZCLA O PINTURA BICOMPONENTE DE POLIURITANO
ACRILICO. EL ESPESOR DE CADA MANO NO SERA MENOR A 3mis SECOS.

4. LAS SUPERFICIES EXPUESTAS DEBEN TENER ACABADO LISO

e B 4 VA
e LISA 5. LA ALTURA MINIMA DE VACIADO POR JORNADA SERA DE 1.00 m.
T «.\ ] LAS JUNTAS DE CONSTRUCCION HORIZONTALES DEBEN SER ASPERAS Y TENDRAN
\ o T PIEDRAS SOBRESALIENTES, A FIN DE OBTENER BUENA ADHERENCIA CON EL
SIGUIENTE VACIADO.

6. EL MATERIAL EMPLEADO PARA EL RELLENO PODRA SER PROVENIENTE DE CANTERAS,
NO DEBIENDO CONTENER MATERIA ORGANICA. ELEMENTOS INESTABLES O DE FACIL
ALTERACION, NI OTROS ELEMENTOS PERJUDICIALES.

TAMANO MAXIMO 75mm

% QUE PASA POR LA MALLA No. 200 <25% EN PESO
LIMITE LIQUIDO 30%

E70

PENDIENTE=1% ——

/B
v

VARILLAS
LISAS ¢ 12.7

i
»
ECCION A-A —

1:10

8. SOLDADURA: ELECTRODO AWS E7018 SMAW

DETALLE DE ANCLAJE

NOTAS REV.| FECHA DESCRIPCIGN DIB.| DS. | JD | JP | GE |CLT PLANO N REFERENCIA = R b i PROPIETARY CONFIDENCIAL

02.ENE.13 | EMITIDO PARA CORDINACION INTERNA LPB|CFV |CFV [MHM{APM| .
15.FEB.13 | EMITIDO PARA APROBACION DEL CLIENTE WPA|WMG|LDG [MHM|APM| .

0
WILFREDO PAUCAR 07.MAR.13 | MTC - pROV' AS N AC'ON AL EﬁTEELPLéng ;R(L;\DI%R%ECION CONTENIDA
= ASTALDI (¢

07.MAR.13 | EMITIDO PARA CONSTRUCCION WPA|WMG|LDG [MHM| APM

10.JUN.13 | EMITIDO PARA CONSTRUCCION WPA WMG| LDG {MHM| APM

— | O |3 >

[ JEFE DISCIPLINA FECHA APROB. PROYECTO MIC - PROV!APS NACIONAL
o | tous oo | o7wmets  (ESTUIDIO DEFINITIVO PARA LA REHABILITACION Y| irommcion e, st prossoos.
e TR JEFE DE PROYECTO FECHA APROB.
Consordo Rio Mantaro | % e 1 e 5 |MEJORAMIENTO DE LA CARRETERA: DV IMPERIAL — PAMPAS
: GERENTE DE ESTUDIO | FECHA APROB. PLANO

A G DR DETALLE DE BARANDA METALICA
o R PUENTE UPAMAYO

COD. PROY. GMI No. COD. PROY. CLIENTE No. Paseo de La Replblica 4667 7mo Piso
] I E R _ _ NUMERO PLANO CLIENTE 0 o. | ESCALA NUMERO PLANO REV. Lima 34, PERU Tek: 2135600

181152 . INDIC/ADA 181152-100-67-3-8 1 WHY.gmisa.com. pe

REVISIONES
REFERENCIAS




