N

B _superior
200

sl A——

'CARTELA

SECCION A-A

"7" Planchas de Acerc de 3mm + 2 de 25mm
Planchas de Neopreno (12mm
interior y Bmm exterior). Dureza 60 Shore A,

Pernos de Anclaje
Bpx1000 (A 307)
con Proteccién
Anticorrosiva

eremenpe
-

Neopreno Lengitudina
P _lateral |

]

|
EJE P|LAR--..._i “.322

| 1%0 |
! ' ‘ APOYO

- .

A

- VIGA PRINCIPAL

VIGA PRINCIPAL

DETALLE 1
APARATO DE APOYO

SEper' icie de Rodadura

»
>

o142
EJE DEL ‘A |
APOYO 50mm
- . A Bet =t
—— - ml T T ‘—‘-‘ —_—
[ — V A | 4 \
: < 4 4 /
R 200x13041 \
- rigidizador [tope
__ VIGA PRINCIPAL \ | h -
= ; \ 5 R Lateral i -
N (R 4 Hdt )
9.5 \ N ;
— N b
& >>=P AL \_NF s 4 = + 20‘;“@
| A\ F £y ?
C | / 226 B0 | C _ S
. J g 4 190, +
: . _ 53 . A1 ’
Neopreno | 4 25:‘:_/4’%“ 2 2
hl Longitudinal ‘ v
.} £ = ER
/ [ ' 1 ] | _\ 4 ‘f ‘ ‘
; |l 4 4 /
“— i \_ & 4
4 4 , 1N < - &
' A N ESTRIBO
1000 e i h - : ,
L \ 1y 4 ’ 7 . ESC.
4 : | Mortero
1 . 1 : | \ Autonivelante 4
| 7 L J) <,[ I_!J q\\_Exgongivo . )
PP S N ’ t e
2 T d
VISTA LATERAL
ESC. 1:10
| %ﬁL
o | |* _Proyeccisn
- CARTELA R _inferior —"Lbsa
zr'/ <’
] erno de
130 | | Ancloje
] I 4
7 7 superigr B vulcanizadas con
7 360xhex32 _}— | 7 ar
| 4
| | )
e | .
! | 1 < 4 P inferior
I | 1
VIG 1 ‘ l V /
<= PRINCIPAL : | | A 2
9 L ‘ ESC.
P e A )
P
|
PLANTA
SECCION C-C
ESC. 1:10
PROCESO CONSTRUCTIVO DE LA VIGA K\ /S /
T
: Fabricacién de cada una de las piezas metélicas de la viga 180 !
2 : Fabricacidn de las Planchas de Conexidn y Empalme \
: Ensamblaje de la viga metdlica, en posicién horizontal, con la contraflecha !
de montaje '
: Perforccidn de los huecos para los pernos, usando las planchas conexidn y S — o
empalme, como plantilla _ 1
: Desensamblaje y aplicacién de la primera capa de imprimante anticorrosivo de - 250 \
las piezas \
: Transporte de las piezas metdlicas al lugar de la Obra .
: Ensamblaje de la viga metélica, en lo plataforma de montaje cerca de su p 180 x 250
posicion final. R
: Lanzamiento de la viga metélica, utilizande dos gruas una en cada margen, 3% e 12[3;45
a fin de colocar lgs vigas sobre sus apoyos 3% S — o
: Arriostramiento de las vigas metdlicas
: Cor.\stn.fcmén de la losa de concreto del toblfaro NEOPRENO EN TOPE LONGITUDINAL
: Aplicacidn de las caopas de acabado de la pintura cep 15

PERFIL DE CAUCHO

Notas:

1.—Las dimensiones estén en milimetres.

2.—El acero empleado en el Dispositive de Apoyo
serd del tipo ASTM A 709 Grade 36.

3.—La inclinacién de la plancha superior en el
detalle 1 serd sdlo en el sentido longitudinal del

puente,
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ELEMENTOS DE FIWJACION DEL APARATO DE APOYO
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Donde :
#c =80mm (Didmetro de la llave de corte) P superior : Plancha superior de fijacién del aparato de apoyo
B inferior : Plancha inferior de fijocién del aparato de apoyo
B laterol : Plancha lateral del dispositive sismico longitudinal
hc : Altura de la cartela
hi : Altura libre del fondo de viga al asiento de la cajuela Emra
¢p : Didmetro del perno de anclaje f %
e : Distancia del eje del perno de anclaje al borde de la ‘in.nﬂ"('"’t‘}
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
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ESPECIFICACIONES DE DISENO Y CONSTRUCION

— PARA LA FABRICACION, SUPERVISION Y CONTROL, PINTURA, EMPALME
Y MONTAJE SE UTILIZARAN LAS SIGUIENTES ESPECIFICACIONES:

— AASHTC LRFD BRIDGE DESIGN SPECIFICATIONS

— ANSI/AASHTO/AWS D'1.5 BRIDGE WELDING CODE 2002

CONCRETO

— ESTRIBOS fe = 210 Kg/cm2.
— LOSA DE TABLERO fc = 280 Kg/cm2.
— LOSA DE TRANSICION fe = 280 Kg/cm?2.
ACERO DE REFUERZO

— ACERO CORRUGADO ASTM A 615 GRADO B0 fy = 4,200 Kg/cm2.

ACERO ESTRUCTURAL

— VIGAS Y RIGIDIZADORES ASTM A 7039 GRALCO 345

Fy = 3,500 Kg/cm2.

ESTRIBO /.
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AF’ERTJLA INICIAL " 115mm

APERTURA MAX. 203mm

JUNTA DE DILATACION PARA PUENTES Y PONTONES TIPO il
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NOTA.— CARRERA DE JUNTA: 168mm.
DILATACION MAXIMA 88mm.
CONTRACCION MAXIMA 80mm.

CONECTORES
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— PERNOS: ASTM A 325 M
'madknﬁ?‘l:!oz'a y MALBARTY

— ELECTRODOS AWS E7018 (SOLDADURA DE ESTRUCTURAS METALICAS)
"Fﬁ%’ﬂfosmvos DE APOYO

ASTM A 709 GRADC 250
Fy = 2,500 Kg/cm?2.

ASTM A 108 GRADQ 1013
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HOB CONSULTORES S.A.

CALLE AGUADA BLANCA N 102 - LIMA 33 - PERU

TELEFONO 715-B111 FAX: 715-B324
Email: hob@hobperu.com

Jefe Estudio: ING. CESAR GUEVARA M.
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